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粗细线条状凹凸网格织物的设计与织造工艺

马顺彬
（南通纺织职业技术学院， 江苏 南通 ２２６００７）

摘　 要： 介绍了粗细线条状凹凸网格织物的特点，分析了喷气织机织造该品种的生产工艺和关键技术。 对织造工艺的关键技

术进行了探讨，通过合理调节主辅喷嘴引纬气压、适当增加上机张力、加强引纬机构检整等技术措施，有效减少了纬

缩、百脚等疵点，使织机效率达到 ９６％，下机一等品率达 ９７％，入库一等品率 ９９％。
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我院与南通新纺科技发展有限公司联合进行产品

研发，在 ＧＡ７０８ 型喷气织机上生产了 ＣＪ９．７ ／ （ＣＪ９．７＋
Ｔ１１１ ｄｔｅｘ ／ ３６ ｆ） ４１３ ／ ３５４ １４７ 小提花织物。 该织物色

彩淡雅协调，穿着舒适，被广泛应用于衬衫、床上用品

等服装或家用纺织品领域，深受消费者青睐。 现就该

织物的设计思路及织造工艺关键技术进行探讨。

１　 产品设计

１．１　 织物规格设计

成品规格设计如下：成品幅宽 １４７ ｃｍ，坯布幅宽

１６２ ｃｍ，总经根数 ６ ０６６ 根，其中边纱 ３６×２ 根。 经纱

为 ９． ７ ｔｅｘ 精 梳 棉， 纬 纱 为 ９． ７ ｔｅｘ 精 梳 棉 和

１１１ ｄｔｅｘ ／ ３６ ｆ涤纶有光丝，成品经纬密分别为 ４１３、
３５４ 根 ／ １０ ｃｍ，坯布经纬密分别为 ３７４、３３９ 根 ／ １０ ｃｍ，
全幅花数 ２５ 花。
１．２　 织物风格和特点设计

经纬向分别以白色纱线、浅粉色纱线和中粉色纱

线为主色调，在纬纱上加入少量的白色涤纶有光丝，由
于涤纶有光丝的颜色与主色调不同，在织物表面形成

光亮的嵌条线效果，在有效提高织物档次和增加附加

值的同时，使其整体色彩淡雅协调。 同时由于采用的

组织和花式穿筘的缘故，在织物表面形成明显的粗细
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线条状、大小格型相间的方格网络，具有较强的立

体感。
１．３　 织物配色设计

经纱排列：浅粉 ８，中粉 ８，浅粉 ３，中粉 ２，浅粉 ３，
中粉 ３，浅粉 ３，中粉 ３，浅粉 ３，中粉 ５，浅粉 ２，中粉 ５，
浅粉 ２，中粉 ３，加白 ２，浅粉 １０，加白 １３，浅粉 ３，加白

２，浅粉 ２２，加白 ２，浅粉 ３，加白 １３，浅粉 １０，加白 ２，中
粉 ３，浅粉 ２，中粉 ５，浅粉 ２，中粉 ５，浅粉 ３，中粉 ３，浅
粉 ３，中粉 ３，浅粉 ３，中粉 ２，浅粉 ３，中粉 ８，浅粉 ６２，经
纱循环为 ２４２ 根， 其中加白 ３４，浅粉 １５０，中粉 ５８。

纬纱排列：浅粉 ４，加白 ５，浅粉 １，加白 ３，浅粉 １，
加白 ４，浅粉 １，加白 ３，浅粉 ４，加白 ３，浅粉 ４，加白 ３，
浅粉 ３，白 １，加白 ９，白 １，加白 ２，白 １，加白 ２，白 １，加
白 ２，白 １，加白 ４，白 １，加白 ２０，白 １，加白 ３，白 １，加白

２，白 １，加白 ２，白 １，加白 ２，白 １，加白 １１，白 １，浅粉 ３，
加白 １，浅粉 ４，加白 １，浅粉 ４，加白 ３，浅粉 １，加白 ３，
浅粉 １，加白 ３，浅粉 １，加白 ５，浅粉 ４，加白 ６８，纬纱循

环为 ２１２ 根，其中加白 １６４，浅粉 ３６，白 １２。

２　 穿经工艺设计

上机筘幅 １６９ ｃｍ，筘号 １５８ 齿 ／ １０ ｃｍ，地组织用综

１２ 片，边组织用综 ２ 片。 要使织物获得明显的粗细线

条状和大小格型相间的方格网络，穿经、插筘就尤为关

键，而且该工序比较复杂，容易出错，需要加强检查。
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地 组 织 穿 综、 插 筘 方 法： ７、８、１、２、３、４、５、６
２ 入×４

，

［（９、１０、１１、１２）×２］、７
３ 入×３

，８、１、１１、１２、３、４、５、１１
２ 入×４

，１２、９、６
３ 入×１

，

７、８
２ 入×１

，１０、１１、１２
３ 入×１

， １、２
２ 入×１

，３、１１、１２、９、１０、１１
３ 入×２

， ５、６
２ 入×１

，

９、１０、１１、１２、９、８
３ 入×２

， １、１１、１２、９、１０、１１
３ 入×２

，

３、４、５、６、７、８、１、２、３、４
２ 入×５

， （９、１０、１１、１２）×３
３ 入×４

，

９、６、７、８、１０、１１、［（１、２、３、４、５、６、７、８）×２］、１、２
２ 入×１２

，

３、４、５、６、９、１０、８、１、２、９
２ 入×５

， （１０、１１、１２、９）×３
３ 入×４

，

４、５、６、７、８、１、２、３、４、５
２ 入×５

， １１、１２、９、１０、１１、７
３ 入×２

，

８、９、１０、１１、１２、９
３ 入×２

， ２、３
２ 入×１

， １１、１２、９、１０、１１、５
３ 入×２

， ６、７
２ 入×１

，

１２、９、１０
３ 入×１

， ８、１、２、９
２ 入×２

， １０、１１、３
３ 入×１

， ４、５
２ 入×１

， １２、９、６、７
２ 入×２

，

８、［（９、１０、１１、１２）×２］
３ 入×３

， （１、２、３、４、５、６、７、８）×７
２ 入×２８

，

１、２、３、４、５、６
２ 入×３

，即 ２４２ 根，每花 １０６ 齿。 边组织每筘

２ 入。

３　 织造工序关键技术

　 　 为提高织造效率和下机一等品率，减少纬缩、百脚

等织疵，需要注意以下几点：
（１）合理设计喷嘴气压。 由于涤纶有光丝比较光

滑，因此需要较大的气压，然而，纯棉的纬纱又比较细，
气压过大会吹散或吹断纬纱，要合理设置气压。 经过

试验，将微风设置为 ０．０８ ＭＰａ，纯棉纱主喷嘴气压设

置为 ０．２６ ＭＰａ， 涤 纶 有 光 丝 主 喷 嘴 气 压 设 置 为

０．３ ＭＰａ，辅助喷嘴气压设置为 ０．３３ ＭＰａ，从而确保了

不吹散或吹断纬纱。
（２）加强整经、浆纱工序的工艺管理，保证整个织

轴平整、紧密，织造时加大上机张力，确保开口清晰，减
少纬缩疵点，使布面平整。 通过调试，将上机张力设置

为 １ １００ Ｎ。
（３）加强对异型筘、喷嘴等引纬设备的检查整修，

确保引纬的顺利进行。

４　 结　 语

ＣＪ９．７ ／ （ＣＪ９．７＋Ｔ１１１ ｄｔｅｘ ／ ３６ｆ） ４１３ ／ ３５４ １４７ 小提

花织物整体色彩淡雅协调，通过组织与花式插筘配合，
表面呈现粗细凹凸网络格形，通过对织造工艺进行分

析和优化后，织机效率达到 ９６％，下机一等品率达

９７％，入库一等品率 ９９％。 生产织物 ４４０ ｋｍ，新增产

值 ８５０ 万元，新增利润 １１０ 万元。
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高档功能性新型纤维———立肯诺珍珠纤维

立肯诺珍珠纤维是由东华大学和上海新型纺纱技术开发中心合作共同研发的一种新型纤维，属高档

功能性纤维，并于 ２００４ 年申请国家发明专利。 珍珠纤维是采用高科技手段将超细珍珠粉在纤维素纤维纺

丝时加入纤维内而制成的功能性纤维素纤维，纤维体内部和外表均匀分布着珍珠微粒。
立肯诺珍珠纤维既有珍珠养颜护肤功效，又有纤维素纤维吸湿透气、服用舒适的特性。 珍珠纤维表面

均匀分布着珍珠微粒，长期与皮肤接触，具有珍珠养颜护肤、清火败毒、嫩白肌肤、抗紫外线、发射远红外线

的功效。 立肯诺珍珠纤维含有多种人体所需的氨基酸和微量元素，纤维表面光滑凉爽，有珍珠般光泽。
上海海欣立肯诺纺织科技发展有限公司是由上海海欣集团股份有限公司为主出资组建的专业研发、

生产珍珠纤维的科技型企业。 公司以科技为先导，以品牌为支撑，聚集一批精于研发和管理的高端人才，
拥有珍珠纤维等多项相关专利技术，实行面向客户的服务型营销策略。 珍珠纤维一经面世，立即受到市场

和知名品牌企业的认可。 公司将一如既往地依托东华大学雄厚的科技力量，不断加大研发投入，努力促进

企业和产业链用户的共同成长。
公司名称：上海海欣立肯诺纺织科技发展有限公司

公司地址：上海市新华路 ３６５ 弄东华大学国家大学科技园 ２ 号楼（２０００５２）　 网址：ｗｗｗ．ｌｉｃｈｅｎｏ．ｃｏｍ
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